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PACK FBaC/E

Principe

Fonction : mettre en volume des bacs a
partir d’ une découpe de carton

Taille de bac : ¥4, Y2 et Euro palette, 800 x
600, etc...

Type de carton: ondulé cannelure C
renforcée, épaisseur moyenne 2,8 mm,
tuilage maximum acceptable 4 % (4 cm
au metre), tolérancesx 2 mm sur
longueur et largeur

FBaC : fermeture par encollage

FBaE : fermeture par encliguetage
Découpes palettisées et posées sur table
élévatrice par chariot de manutention.

Fonctionnement en continu ou a la
demande

Cadence: jusgya 10 bacgmn selon
dimensions

Descriptif technique

Construction tout inoxydable sur
chéssisinox

Cartérisation par portes et hublots
permettant un acces intégral a tous
les organes

Magasin carton de grande capacité
Dispositif de recentrage des
découpes par taquets

Plateau depileur a ventouse et
systeme venturi pour transfert et
traction verticale de la découpe
dans la cavité de formation

Cavité de formation avec
fermeture par encollage ou
encliquetage

Equerrage au passage en cavité
Automate programmable dans
armoire électrique intégrée au
chéssis de la machine

Tension : 400 volts triphasés
Tension de commande : 24 volts
Puissanceinstallée: 6 KVA

Air comprimé: 6 bars

Indicateur de securités et de
fonctions.

Machine conforme aux normes CE
Machine livrée avec notice
d’ utilisation et de maintenance

Options:

Machine multiformats avec
réglages simples par volants et vis
sansfin

Encolleur a colle chaude différent
du standard POLY PACK
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